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Я, Реченко Денис Сергеевич даю свое письменное согласие на включение моей 
кандидатуры в состав диссертационного совета Д 212.250.02 действующего на базе 
ФГБОУ ВО «СибАДИ» на одно заседание для проведения защиты диссертации 
Овсянникова Виктора Евгеньевича  «Повышение долговечности рабочего оборудования 
строительно-дорожных машин» тема которой охватывает научные специальности: 
05.05.04 –  Дорожные, строительные и подъемно-транспортные  машины, 05.02.07 – 
Технология и оборудование механической и физико-технической обработки.  

В диссертационном совете готов представлять научную специальность  «05.02.07 – 
Технология и оборудование механической и физико-технической обработки (технические 
науки)». 

Сведения о себе подтверждаю и даю свое согласие на обработку персональных 
данных. 

 
 

_____________________   Д.С Реченко  


